
 

 
Стол для автоматической 
заливки форм 
 
Руководство по эксплуатации 
 

 

 



 

Настоящее руководство по эксплуатации предназначено 

для изучения конструкции, основных технических 

характеристик, принципа действия и правил технической 

эксплуатации стола для автоматической заливки форм. 

Перед началом эксплуатации внимательно изучите 
данное руководство! 

При неквалифицированном использовании оборудование 

может являться источником опасности. Начало работы с 

прибором означает, что вы полностью ознакомились с 

руководством и уяснили правила эксплуатации. 

Компания KADZAMA благодарит Вас за приобретение 
своего оборудования и желает Вам приятной работы. 

 

1 — Назначение изделия 
 

Стол для автоматической заливки форм предназначен для 

подачи и заполнения форм продуктом, удаления из него 

воздуха и перемещения в зону охлаждения. 
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2 — Технические характеристики 
 

Электропитание, [В] / [Гц] 
 

220 / 50 

Потребляемая мощность (не более), 
[кВт] 
 

0,4 

Необходимое давление воздуха, [бар] 
 6 

Материал корпуса Нерж. сталь 

Диапазон нагрева, [°C] 
 

20 – 50 

Габаритные размеры (Д х Ш х В), [мм] 
 

1650 х 705 х 1092 

Масса (без упаковки / в упаковке), [кг] 
 

75 / 105 

Габариты форм, [мм] 
 175 × 275 × 25 

Максимальное количество форм 
 

10 шт в автоподатчик 
 

 

 
3 



 

 
3 — Комплектность      
 

Стол для автоматической заливки форм — 1 шт. 

Руководство по эксплуатации — 1 шт. 

Гарантийный талон — 1 шт. 

ВАЖНО: компрессор для сжатого воздуха в комплект не 

входит. 
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4 — Указания мер безопасности 
 

4.1. Стол для автоматической заливки форм — 
электрический прибор с определенным потенциалом 
опасности. При подключении прибора к электрической 
сети, соблюдайте все необходимые меры 
предосторожности во избежание поражения 
электрическим током. 

4.2. Стол для автоматической заливки форм должен 
подключаться в сеть и эксплуатироваться только 
обученным персоналом. 

4.3. Не допускается эксплуатация стола для 
автоматической заливки форм в отсутствии 
электрического заземления (провод «E» для евровилок).  

4.4. Эксплуатируйте стол для автоматической заливки 
форм только по прямому назначению.  

4.5. Эксплуатируйте и храните стол для автоматической 
заливки форм в местах недоступных детям.  

4.6. Не оставляйте стол для автоматической заливки форм 
включенным на длительное время без присмотра.  

4.7. Не включайте стол для автоматической заливки форм 
мокрыми руками.  

4.8. Не допускайте попадание жидкости внутрь корпуса 
стола для автоматической заливки форм.  
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4.9. Не эксплуатируйте стол для автоматической заливки 
форм при температуре окружающего воздуха ниже 10 и 
выше 40 градусов цельсия, и относительной влажности 
воздуха выше 80%.  

4.10. В случае транспортировки стола для автоматической 
заливки форм при отрицательных температурах, перед 
первым включением, его следует выдержать при 
комнатной температуре не менее 1 часа.  

4.11. Любые действия по техническому обслуживанию или 
уходу производить только при отключенном от сети шнуре 
сетевого питания!  

4.12. Ремонт или разборка корпуса стола для 
автоматической заливки форм могут проводиться только 
при участии квалифицированного специалиста компании 
KADZAMA. 
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5 — Описание конструктивных 
элементов 
 

 

1 — Термостат         

2 — Блок реле         

3 — ПЛК         

4 — Терморегулятор 

5 — Блок питания       

6 — Преобразователь частоты         
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7 — Блок клемм 

8 — Контактор 

 
1 — Бункер загрузки форм       

2 — Подогрев форм         

3 — Дозирующая плита 

4 — Вибростол 
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6 — Подготовка к работе 
     
6.1. Удалите упаковку. 

6.2. Установите стол для автоматической заливки форм на 
ровную твердую поверхность, обеспечив свободный 
доступ к органам управления. 

6.3. Соедините стол с автоматической темперирующей 
машиной: 

— расположите стол так, чтобы совместить пазы с 
штифтами на АТМ; 

 

— подсоедините камлок к носику излива темперирующей 
машины; 
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— подключите питание основных узлов: 

 

1 — Привод         

2 — Датчик         

3 — Заливка 

4 — Подогрев 

6.4. Подключите пневматическую магистраль. 
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6.5. Включите кабель электропитания в сеть. 

 

7 — Эксплуатация 
         
7.1. Выберите язык интерфейса на сенсорном дисплее 
управления. 
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7.2. Перед запуском конвейера нужно включить нагрев и 
дождаться прогрева нагревательного элемента. Затем 
нужно вынуть формы из бункера и отправить конвейер в 
исходное положение кнопкой «Начальное положение». 

ВАЖНО: перед каждым запуском конвейер необходимо 
отправлять в исходное положение. 

7.3. После установки начального положения запустите 
конвейер и вибрацию соответствующими кнопками. 

7.4. Задайте необходимую температуру. 
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7.5. Для снятия вибростола конвейер нужно отправить в 
исходное положение. Бункер для форм при этом должен 
быть пуст. 

7.6. Управлять заливкой можно в ручном режиме (задав 
необходимые настройки в меню ручного управления) или 
сохранить необходимые настройки для разных форм в 
меню рецептов: 
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1 — Скорость конвейера, [Гц]         

2 — Время остановки конвейера, [сек]  

3 — Время заливки, [сек]  

4 — Задержка заливки, [сек] 

5 — Задержка датчика форм, [сек]  

6 — Задержка датчика цепи, [сек]  

7.7. После ввода необходимых параметров выберите 
пустой номер рецепта и нажмите «Сохранить шаблон». 
Для переключения между рецептами воспользуйтесь 
кнопками со стрелками. 
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7.8. Чтобы загрузить сохраненный ранее рецепт, выберите 
его номер, а затем нажмите кнопку «Загрузить шаблон». 
Отправьте конвейер в исходное положение и запустите 
работу. 

 

8 — Обслуживание и уход 
 

8.1. В процессе эксплуатации содержите стол для 
автоматической заливки форм в чистоте. 

8.2. Допускается протирать корпус влажной тканью, 
предварительно отключив стол для автоматической 
заливки форм от сети питания.  

8.3. Если во время рабочего цикла пропадет напряжение 
питания, перезапустите машину. 

 
9 — Гарантия  
Гарантийный срок (а также условия гарантийного 
обслуживания) указаны в гарантийном талоне. 

По вопросам технического обслуживания 
оборудования обращаться в техническую службу 
поставщика:  

support@kadzama.ru  
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10 — Соответствие регламентам 
 

Стол для автоматической заливки форм соответствует 
заявленным техническим характеристикам и признан 
годным к эксплуатации. 

Оборудование соответствует техническим 
регламентам Таможенного союза, предъявляемым к 
такому типу Оборудования. 

ТР ТС 010/2011 О безопасности машин и 
оборудования;  

ТР ТС 020/2011 Электромагнитная совместимость 
технических средств 

 

 

kadzama.ru 
——— 
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11 – Сведения о производителе и 
дистрибьюторе 
 
 

Производитель: CBCMAC MAKINE SAN. VE DIS TIC. 
LTD. STI. 

Адрес производителя: TURKEY, ATASEHIR, ISTANBUL, 
FERHATPASA MH. GAZIPASA CAD. 
51.SOK., NO:39/A 

Страна 
происхождения: 

Турция 

Официальный 
дистрибьютор и 
организация 
уполномоченная на 
получение претензий: 

ООО «Кадзама» 

Торговая марка KADZAMA 

 

Официальный дистрибьютор 
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